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INVESTITIONEN. Um den gewachsenen Herausforderungen der Wirtschaft gerecht zu werden hat sich
das Holzwerk Lehmann AG in Gossau fiir den Ausbau der Produktion entschieden um mit den neuen
Massnahmen die Effizienz zu erhdhen.

Holzwerk Lehmann AG investiert in Gossau

Das 1875 gegriindete Familienunterneh-
men ist heute mit der Inhaberin Katharina
Lehmann auf 50 Mitarbeiter gewachsen.
Der Einschnitt vom Rundholz beliuft sich
auf rund 100000 Ifm/Jahr. Daraus werden
ca. 50000 m?® Schnittholz gewonnen das
grosstenteils zur internen Produktion be-
notigt wird. Die Holzwerk Lehmann AG bie-
tet mit [hrer Produktfyalette z.B. Holzer fiir
die Zuschnitte, Schnittholz fiir die Holzin-
dustrie, fiir den Latten- und Schalungsbe-
reich sowie auch Materialien fiir die Bau-
maérkte.

Das Produkte werden tiber den Fachhandel
und das Handwerk vertrieben. Der Export-
anteil von 30% teilt sich auf die USA und Eu-
ropa auf.

Das Anforderungsprofil

Die Wirtschaftlichkeit eines Ausbauprojek-
tes stellt durch die einzelnen Komponen-
ten hohe Anforderungen, welche fiir den si-
cheren Produktionsablauf gewihrleistet
sein miissen. Folgende Kriterien waren zu
bertcksichtigen:

* Anschluss aller Maschinen und Bereiche
* Hoher Materialdurchsatz beim Hobeln

¢ Die zentrale Materialentsorgung
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¢ Die Einbindung bestehender Anlagen

* Das Einbinden der Produktionsabschnit-
te von Hobelwerk, Holzbau & Zimmerei

e Vernetzung der Bereiche auf die
Steuerung der Produktion mit
Storfall-Riickmeldung

¢ Energiegesteuerte Absaugtechnik

¢ Brandschutzsicherheitsmassnahmen
mit Funkenldschanlagen

Die Evaluierung

Bei den neuen Maschinen mussten Partner
gefunden werden, die in Ihrem Bereich ab-
solute Spezialisten sind. Geschiftsfiihrer

Urban Jung und Produktionsleiter Beni Her-
bert haben sich personlich die geeigneten
Partner ausgesucht.

Der Maschinenpark

Im Bereich Maschinen und Anlagen wur-
den fiir eine effiziente Produktion diverse
Neuanschaffungen getatigt: E11t§tapelung,
Zufiihrautomat, Trennbandsige, Hobelan-
lagen, Forder - und Stapeleinrichtungen so-
wie eine neue Absauganlage. Der Hobelau-
tomat schafft mit 10 Spindeln einen Vor-
schub von 200 m/min. Um auf individuelle
Kundenwiinsche flexibel reagieren zu kén-
nen, steht ein weiterer, kleinerer Hobel-
Automat zur Verfiigung.

Die Absauganlage
Neu benétigt nun der gesamte Maschinen-
park eine maximale Absaugleistung von
92000 m*h. Die Maschinen und Absaugan-
lagen aus den bestehenden Bereichen muss-
ten mit in die Materialentsorgung einge-
bunden werden. In enger Zusammenarbeit
zwischen der E. Fuchs AG und dem Projekt-
Team Urban Jung und Beni Herbert sollte
zur Optimierung der Anlagen-Gestaltung
unter der Beachtung des Energieverbrauchs
eine neue Losung ausgearbeitet werden.
Wichtige Prozesse und Kriterien waren:
e das Erfassen aller einzelnen Maschinen/
Stutzen auf den Maschinen/im Betrieb.
e eine Leistungsoptimierten Prozess des
gesamten Absaugsystems
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® Materialentsorgung von max. 25 m3/h

Spdne tiber eine 420 m lange zentrale
Transportleitung in den Spinesilo
e Funkenléschanlagen im Rohrsystem
Realisiert wurde die Losung mit einer Rein-
luftfilteranlage mit folgenden Vorteilen:
® Besserer Wirkungsgrad
e Schallddmmende, - und isolicrende
Bauweise
¢ drehzahlregelbar tiber FU
¢ keine Stromspitzen
¢ Brand- & Explosionsschutz
¢ Vorabscheider-System
Beim gewihlten System sind drei Ventila-
toren mit je 45 KW Leistung nach dem Fil-
ter positioniert (reingasseitig). Damit wird
gewdhrleistet, dass der Ventilator nur gefil-
terte Luft fordern muss. Es werden Hoch-
leistungsventilatoren mit einem Wirkungs-
grad bis zu 85% eingesetzt. Eine Steuerung
regelt die Ventiltoren tber die Druckver-
hiltnisse in der Anlage. Damit passt sich
die Absaugleistung automatisch der erfor-
derlichen Luftmenge an.
Die Abreinigung der Filter tritt ebenfalls
vollautomatisch je nach Verschmutzung in
Kraft. Die diskontinuierliche Abreinigung
spart Kosten beim Druckluftverbrauch und
halt den Filterwiderstand konstant niedrig.
Eine intensive Filterabreinigung im Anla-
genstillstand regeneriert die Filter auf ein
Maximum, was sich auf die Standzeit und
Leistung dusserst positiv auswirkt. Der
Fachmann spricht hier von einer Filter-Dif-
ferenzdruckabreinigung. Der Materialaus-

trag erfolgt tiber zwei Grosskammer-Zel-
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lenradschleusen in die Transportleitung.
Die Spane werden tiber die Distanz von 420
Meter in den Spidnesilo befordert. Dafiir
sind drei Ventiltoren mit 18.5 KW verant-
wortlich. Mit entsorgt wird der Materialan-
fall aus den bestehen Bereichen, welche in
die Transportleitung eingebunden worden
sind. Auf dem Silo befindet sich ein Uber-
druckfilter iber den die Transportluft ent-
weichen kann.

Die Anlagensicherheit

Das Absaugsystem inkl. Filteranlage ist mit
einer Siemens Profi BUS Steuerung ausge-
fihrt. Die Anbindung mit Ethernettechnik
war aufgrund der langen Distanzen der ein-
zelnen Sensoren, Antriebe und Uberwa-
chungseinheiten aus Betriebs-Sicherheits-
griinden so erforderlich. Im Falle einer Sto-
rung im Produktionsablauf werden diese
als Rickmeldung am separaten Display in

der Produktionszentrale mit allen Werten
und als Klartextmeldung angezeigt. Ent-
sprechend reagiert der gesamte Produkti-
onsablaufauf diese Meldungen. Die graphi-
sche Darstellung auf dem Display zeigt die
Verhiltnisse in der Anlage auf und infor-
miert tiber den Fiillstand im Silo. Somit ist
die Steuerung sehr tiberschaubar leicht zu
bedienen, was eigentlich nicht mehr not-
wendig ist. Fiir den Notfall sind alle Para-
meter von Hand anwihlbar um die Anlage
bei Storungen weiter betreiben zu kénnen.
Mit modernster Technik und einer indivi-
duellen Einregulierung vor Ort auf den ge-
wiinschten Betriebzustand wird ein Maxi-
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mum zur Einsparung dieser entstehenden
Energiebetriebskosten durch die Absaug-
technik garantiert. Die komplette Planung
und Installation der Anlage, der Rohr- und
Kanalmontage sowie der elektrischen Ver-
kabelung und der Maschineanschlisse er-
folgte durch die Firma E. Fuchs AG aus Aa-
dorf mit Threm Partner, der Steuerungs-
technik CFA Service GmbH aus Mirstitten.

Fazit

Eine fachkompetente und individuelle Be-
ratung muss nicht teuer sein. Bei einer Neu-
planung, Sanierung oder Umstrukturie-
rung Ihres Betriebs steht im Regelfall ein
hohes Einsparpotential fiir Energiekosten
an.

E. FUCHS AG, Aadorf






